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RESUMO

Silva JCS, Avaliacdo das propriedades mecanicas de resinas para base de
dentaduras confeccionadas pelo método convencional e CAD/CAM com diferentes
tratamentos de superficie - Campo Grande — MS 2023. [Trabalho de Conclusio de
Curso — Universidade Federal de Mato Grosso do Sul]

Declaracgao do problema. A fabricacao das dentaduras pelo método CAD/CAM seja por
fresagem ou impressdao 3D vém sendo altamente estudado na odontologia, pois sao
métodos que vém ganhando o mercado e sendo altamente utilizado pelos profissionais
clinicos.

Objetivo. Avaliar as propriedades mecanicas de diferentes tipos de resinas acrilicas
utilizadas para confec¢ao da base de dentadura com diferentes tipos de tratamento de
superficie.

Materiais e Métodos. Foram confeccionadas um total de 60 amostras, divididas entre os
trés grupos de resina (convencional, fresado e impresso 3D), subdivididas pelos dois
subgrupos do tratamento de superficie (polimento mecénico e glaze fotopolimerizéavel),
no qual foi realizado testes de microdureza superficial com um diamante Knoop,
resisténcia a flexdo e mddulo de elasticidade por teste de 3 pontos em uma maquina de
teste universal. Foi aplicado o teste de andlise de variancia ANOVA two-way com nivel
de significancia de p <0,05, considerando os fatores resina e tratamento de superficie.
Resultados. Todas as resinas apresentaram, significativamente, maiores valores com
glaze fotopolimerizéavel quando comparado ao polimento (P<0,001). A resina impressa
3D apresentou significativamente os menores valores na resisténcia a flexdo e modulo de
elasticidade (p<0,05).

Conclusao. A resina para base de dentadura fresada apresentou as melhores propriedades

mecanicas tanto com polimento quanto com glaze fotopolimerizavel.

Palavras-chaves: Protese Dentéaria; Dentadura; PMMA; CAD/CAM; Avaliacdo das

propriedades mecanicas.



ABSTRACT

Silva JCS, Evaluation of the mechanical properties of resins for denture bases
manufactured using the conventional method and CAD/CAM with different surface
treatments — Campo Grande — MS 2023. [Trabalho de Conclusdo de Curso —

Universidade Federal de Mato Grosso do Sul]

Problem statement: The manufacture of dentures using the CAD/CAM method, whether
by milling or 3D printing, is highly trained in dentistry, as these are methods that have
been conquering the market and are highly used by clinical professionals. Goal. Evaluate
the mechanical properties of different types of acrylic resins used to make denture bases
with different types of surface treatments.

Materials and methods: A total of 60 samples were made, divided between the three resin
groups (conventional, milled and 3D printed), subdivided by the two surface treatment
subgroups (mechanical polishing and light-cured enamel), in which surface
microhardness tests were carried out with a Knoop diamond, flexural strength and
modulus of elasticity by 3-point test on a universal testing machine. The two-way
ANOVA analysis of variance test was applied with a significance level of p <0.05,
considering the factors resin and surface treatment.

Results: All resins presented significantly higher values with light-cured enamel when
compared to polishing (P<0.001). The 3D printed resin presented significantly lower
values in flexural strength and elastic modulus (p<0.05).

Conclusion: The milled denture base resin showed the best mechanical properties with
both polishing and light-curing enamel.

Keywords: Dental Prosthesis; Denture; PMMA; CAD/CAM; Assessment of mechanical

properties.



1. IMPLICACAO CLINICA

A fabricacdo das dentaduras pelo método CAD/CAM seja por fresagem ou
impressao 3D vém sendo altamente estudado na odontologia, pois sao métodos que vém
ganhando o mercado e sendo altamente utilizado pelos profissionais clinicos. Apesar
desse grande avango tecnologico e mercantil, s3o poucos os estudos sobre o tema,
impossibilitando, até 0 momento, uma concretizacao dos reais beneficios ou impactos que
esses tipos de dentaduras podem causar como tratamento dos pacientes edéntulos,
tornando necessarios pesquisas analisando suas propriedades, principalmente, com

diferentes métodos de tratamentos superficiais.

2. INTRODUCAO

O polimetilmetacrilato (PMMA) ¢ o polimero acrilico mais utilizado na fabricagao
das bases de dentadura por apresentar estética aceitdvel, facil manuseio,
biocompatibilidade e baixo custo.! O método convencional utilizado para fabricagdo das
dentaduras ¢ realizado pela polimerizagdo induzida por calor, sendo pelo método
convencional (banho-maria) ou processada por micro-ondas.!” No entanto, com a
introducdo da tecnologia de desenho auxiliado por computador/fabricagdao auxiliada por
computador (CAD/CAM) na odontologia, possibilidades de fabricacdo de dentaduras

pelo processo de fresagem e impressdo 3D se tornaram possiveis.>

As dentaduras fabricadas pelo método CAD/CAM foram introduzidas com o
objetivo de reduzir o tempo clinico, facilitar a duplicac¢do de proteses, otimizar a precisao
dimensional e melhorar suas propriedades.** O método de fresagem utiliza de blocos de
resina acrilica condensadas sob alta pressdo e calor, onde o processo de polimerizagdo
ocorre em condi¢gdes padronizadas, objetivando reduzir a porosidade, enquanto que o

método de impressao 3D utiliza de resina liquida, no qual a confecgdo da protese ocorre
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pela deposicao de camadas da resina, sendo simultaneamente fotopolimerizadas por luz

ultravioleta, apresentando menor tempo e desperdicio de material.®>®

O biofilme aderido na dentadura apresenta associagdo com doencgas sist€émicas,
como endocardite infecciosa e pneumonia aspirativa, apresentando como uma das
principais causas de morbimortalidade, sendo um fator de grande importdncia em
pacientes imunocomprometidos.”” Diante desses fatores, o tratamento de superficie na
dentadura se torna critico, sendo possivel o polimento mecanico, tradicionalmente usado,
e o revestimento com glazes resinosos fotopolimerizaveis, sendo apresentado pelo estudo
de Kraemer Fernandez et al. (2020) o uso dos glazes Palaseal®, Optiglaze® e Biscover®,
utilizados em resinas de proteses fixas provisorias, como método de tratamento de
superficie das resinas de dentaduras com objetivo de uma superficie menos porosa,
demonstrando uma redugao significativa da rugosidade de superficie, no entanto, ndo ha

evidéncias sobre seus efeitos nas propriedades mecanicas das dentaduras. !’

As propriedades mecanicas das resinas para base de dentadura sdo regulamentes
testadas pelos testes de microdureza superficial, resisténcia a flexdo e modulo de
elasticidade.!' A dureza do material determina sua resisténcia ao desgaste, sendo que
proteses feitas com material de baixa dureza podem ser danificadas pela escovacao
mecanica, causando retencdo de placa e pigmentagdes, diminuindo a vida util das
proteses.'>!3 As dentaduras devem apresentar alta resisténcia a flexdo e alto médulo de
elasticidade, pois durante a mastigagcdo sdo submetidas a repetidas forcas de flexao que
induzem tensdes internas na resina acrilica, e consequentemente, ao longo do tempo
causam falha por fadiga.'*!> Dessa forma, a alta resisténcia diminuird as chances de
propagacdo de trincas e fissuras, evitando fraturas, enquanto que o alto modulo de

elasticidade diminuira as chances de deformacdo plastica.!* Proteses dentarias capazes de
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sustentar maior flexdo em combinagdo com alta resisténcia ao carregamento ciclico

podem ser menos sujeitas a falha clinica.!®

3. OBJETIVO

3.1 Objetivo geral:

O objetivo do presente estudo ¢ avaliar, através de um estudo in vitro, as
propriedades mecanicas de diferentes tipos de resinas acrilicas utilizadas para confec¢ao
da base de dentadura com diferentes tipos de tratamento de superficie. A hipotese nula
desse estudo ¢ que ndo havera diferencas significativas entre os tipos de resinas e em
relagdo ao tipo de tratamento.

3.2 Objetivo especifico:

1- Avaliar as propriedades mecanicas de resinas para base de dentadura
termicamente  ativada  (método  “banho-maria”) com  polimento  versus

glazefotopolimerizavel.

2- Avaliar as propriedades mecanicas de resinas para base de dentadura fresada

(método CAD/CAM) com polimento versus glaze fotopolimerizavel.

3- Avaliar as propriedades mecanicas de resinas para base de dentadura impressa

3D (método CAD/CAM) com polimento versus glaze fotopolimerizavel.



4. MATERIAIS E METODOS

4.1 Materiais:
4.1.1 Resinas de dentadura:

Tabela 1. Descri¢do das resinas que serdo utilizadas neste estudo.

GRUPOS MATERIAL MARCA PROPORCAO
Gl1 Resina termicamente Cléssico ® 14g p6 para 6,5ml
ativada mondomero
G2 Resina Preensada em Blue Dent ® Disco prensado
disco
G3 Resina liquida Smart Dent ® Resina liquida
G, Grupo.

4.1.2 Tratamento de Superficie:

12

METODO DE
CONFECCAO
60’ banho-maria

Fresadora

Impressora 3D

Tabela 2. Descrigao do tratamento de superficie que serao utilizados neste estudo.

SUBGRUPOS MATERIAL MARCA
S1 Lixas de polimento Buehler ®
mecanico
S2 Glaze fotopolimerizavel Palaseal ®
S, Subgrupo.

4.2 Delineamento:

Foram confeccionadas um total de 60 amostras, divididas entre os trés grupos de

resina (n=20), subdivididas pelos dois subgrupos do tratamento de superficie (n=10), no

qual foi realizado testes de microdureza superficial, resisténcia a flexdo e modulo de

elasticidade (Figura 1).



2 Grupo 1 (n =20) i ﬁ 7 Grupo 2 (n =20) | O

’ Polimento mecanico (n=10) l Selante fotopolimerizavel (n = 10)
|

Teste de Microdureza,
Resisténcia a flexdo e
Modulo de Elasticidade

Grupo 1: Resina termicamente ativada (controle)
Grupo 2: Resina Fresada (CAD/CAM)
Grupo 3: Resina Impressa 3D (CAD/CAM)

Fig. 1: Fluxograma do delineamento do estudo
4.3 Dimensao das amostras:

As amostras para os trés tipos de resinas foram confeccionadas no formato
retangular nas dimensdes de 15x5x3,3mm (Figura 2), conforme as especificacdes da

norma ISO 20795-1: 2013 e trabalhos da literatura.'~14 16:15

A=3,3mm /L:Smm

c=15mm

A =altura
L =largura
C = comprimento

Fig. 2: Esquema representativo das amostras para o teste de microdureza,

resisténcia a flexdo e modulo de elasticidade
4.4 Confeccao das amostras:
4.4.1 Resina termicamente ativada:

Para a confeccao das amostras do grupo convencional, moldes de metal vazados
nas dimensdes das amostras foram incluidos em muflas de plastico (Vipi — STG Ltda)
posicionadas entre placas de vidro sobre gesso especial tipo IV (Durone, Dentsply Ltda).
A resina do método convencional rosa médio (VipiCril Plus) foram manuseadas conforme

a indicagdo do fabricante (Tabela 1) e inseridas nos moldes, sendo mantidos sob carga
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14,71 kN durante 2 minutos em uma prensa hidraulica (Maxx 1; Essence Dental) e
mantidas em bancada por 30 minutos. As amostras foram polimerizadas em banho-maria
por 60 minutos em agua fervente (100°C), apds a polimerizagdo, irregularidades de
bordas e excessos de resinas foram removidos com uma broca maxicut (Vicking),

conforme trabalhos da literatura.!>'413-17

4.4.2 Resinas do método CAD/CAM (Fresada e impressa 3D):

As amostras confeccionadas pelo método fresado e impresso 3D, primeiramente,
foram projetadas em um software CAD (Exocad; Exocad Gmbh). Os arquivos de
linguagem de mosaico padrao CAD foram enviados para o software CAM da fresadora e
da impressora 3D. Blocos de PMMA rosa médio (BlueDent Ltd.) foram fresados em uma
fresadora de 5 eixos (SilaMill SR; SILADENT) para obtengdo das amostras fresadas,
enquanto uma resina liquida de PMMA rosa médio (SmartDent Ltd.) foi utilizada em uma
impressora estereolitografica com tecnologia de processamento digital de luz (MoonRay
Model S; VertySystem) para obteng¢do das amostras impressas 3D. As amostras foram
fresadas e impressas em blocos nas dimensdes 64 x 10 x 30 mm. Os blocos foram fixados
em uma cortadora metalografica (Buehler) de precisdo com sistema de corte pendular por
gravidade (Figura 3), com utilizacdo de um disco de corte diamantado 0,3 mm de
espessura (Buehler) para obtencdo de medidas 15x 5 x 3,3 mm, conforme trabalhos da

literatura.> %13
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Fig. 3: Cortadora metalografica de precisdo com sistema de corte pendular por

gravidade.

4.5 Tratamento de Superficie:

4.5.1 Polimento mecanico:

As amostras foram submetidas a um acabamento e polimento padronizado, usando
discos de lixas na seguinte sequéncia de granulacao: #200; #600; #1000 (Carbamet;
Buehler); e #800; #1200 (Microcut; Buehler), acoplados em maquina de polimento
automatico (AutoMet 250; Buehler) sob irrigacdo de 4gua constante em 300 rpm durante
30 segundos em cada face. Apos o acabamento com lixas, as amostras foram polidas com
solugdo policristalina diamantada (MetaDi, Supreme; Buehler) passado em todas as faces
planas e aplicado por 5 segundos em um disco de feltro acoplado na maquina de
polimento automético em 300 rpm. Em seguida, os espécimes foram limpos por ultrassom
(UltraSonic Cleane; UNIQUE) por 5 minutos para remoc¢do de residuos. As medidas
15x5x3,3mm foram confirmadas com paquimetro digital com resolu¢do de 0,01 mm
(Digimatic; Mitutoyo South American Ltd.) em 5 pontos, conforme trabalhos da

literatura.>'+13-17

4.5.2 Glaze fotopolimerizavel:

As amostras do subgrupo de glaze resinoso foram submetidas a um acabamento
com disco de lixa #200 (Carbamet; Buehler) para padronizacao das medidas 15x5x3,3mm
que foram confirmadas com paquimetro digital com resolucao de 0,01 mm (Digimatic;
Mitutoyo South American Ltd.) em 5 pontos. Em seguida, foi utilizado o glaze resinoso
Palaseal® (Pala) que foi aplicado com auxilio de um pincel pelo de marta (Tigre®) por
toda a superficie da amostra e fotopolimerizado por 20 segundos com fotopolimerizador

Bluephase N® (Ivoclar, vivadent), conforme trabalhos da literatura.!'”
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4.6 Testes mecanicos:

A microdureza superficial foi avaliada com um microdurémetro (HMV-2T;
Shimadzu Corp) equipado com um diamante Knoop, de acordo com as diretrizes da
ASTM E384 -11."® Trés marcacdes foram realizadas em cada amostra com distancias de
500 um com uma carga vertical estatica de 0,24N por 10 segundos. Um unico operador
mediu a maior diagonal de cada marcacdo, e a média das 3 medi¢des foi definida como o

valor de microdureza (KNH, Kgf/mm2) da amostra.'

A resisténcia a flexdo e o modulo de elasticidade foram testados através de um
teste de flexdo de 3 pontos em uma maquina de teste universal (EMIC, Sao José dos
Pinhais, SP, Brasil), de acordo com as diretrizes da ISO 20795-1:(2013)16 para polimeros
de base de dentadura. As amostras foram posicionadas em vigas de suporte circulares com
vao de 50 mm de comprimento. Uma célula de carga de 100 kg/F foi utilizada para
aplicacdo de carga constante no centro da amostra a uma velocidade de cruzeta de 5
mm/min até a fratura. O momento da fratura foi designado como o momento em que a
carga aplicada caiu a zero. Os dados foram registrados por meio de um programa de
software (Tesc; Intermetric Ltd). A resisténcia a flexdo e o modulo de elasticidade foram

entdo calculados a partir das seguintes equagdes:

(D

Resisténcia a Flexdo (Mpa) = 3F1/2bh?

()

Moédulo de elasticidade (Mpa) = F13/4bhd

onde F ¢ a carga médxima, | € a distancia entre os apoios, b € a largura, h ¢ a altura,

e d é a deflexdo.!>!7



4.7 Analise Estatistica
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Os conjuntos de dados foram analisados com o software estatistico SigmaPlot

14.5. As medidas continuas com valores de média e desvio padrdo para todos os grupos

e testes foram computados. Foi aplicado o teste de andlise de variancia ANOVA two-way

com nivel de significancia de p <0,05, considerando os fatores resina e tratamento de

superficie. Em casos de um valor P significativo, as comparagdes de pares foram feitas

usando Tukey-Teste de comparagdo multipla de Kramer para comparar a média do grupo

controle com os grupos de intervengdo, também como dentro de grupos de intervengao,

conforme trabalhos da literatura.!»>!41>17

5. RESULTADOS

5.1 Microdureza

A ANOVA two-way considerando os fatores resina e tratamento, mostrou que o

fator tratamento (F=122,261; P<0,001) e a intera¢do resina e tratamento (F=3,529;

P=0,036) afetaram significativamente a microdureza (Tabela 3).

Tabela 3. ANOVA two-way com medidas repetidas para microdureza.

Source of DF SS MS F
Variation
Resina 2 0,441 0,221 0,535
Tratamento 1 50,417 50,417 122,261
Resina x 2 2,910 1,455 3,529
Tratamento
Residual 54 22,268 0,412
Total 59 76,036 1,289

* diferenga significativa (p < 0,05).

0,589
<0,001*
0,036*

Ao analisar comparag¢ao multipla de pares (teste de Tukey), independentemente

do tratamento de superficie, as resinas ndo apresentaram diferencas significativas

(P<0,05), apesar disso a resina impressa 3D apresentou o menor valor com polimento e o
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maior valor com o glaze. Todas as resinas apresentaram, significativamente, maiores

valores com glaze quando comparado ao polimento (P<0,001) (Tabela 4 e Figura 4).

Tabela 4. Média + desvio padrdo da microdureza de acordo com a resina e

tratamento de superficie.

Material Microdureza
Tempo de envelhecimento (Média + DP)
Polimento Glaze
Convencional, 15,81+0,33Aa 17,19+0,47Ab
resina Classico
Fresado, 15,85+0,55Aa 17,54+0,68Ab
resina Blue Dent
Impresso 3D, 15,45+0,29Aa 17,88+1,01Ab

resina Smart Dent
Letras maitsculas diferentes em colunas e letras minusculas diferentes em linhas
apresentam diferenca significativa (p < 0,05).

Microdureza

18,5
17,88 Ab

18 17,54 Ab
17,5 17,19 Ab

17
16,5

16 15,81 Aa 15,85 Aa

15,45 Aa

15,5

15
14,5

14

Convencional Fresada Impresso 3D

H Polimento M Glaze

Fig. 4: Grafico de Microdureza.

5.2 Resisténcia a flexiao

A ANOVA two-way considerando os fatores resina e tratamento, mostrou que os
fatores resina (F=12,850; P<0,001), tratamento (F=40,722; P<0,001) e a interacao resina
e tratamento (F=10,772; P<0,001) afetaram significativamente a resisténcia a flexao

(Tabela 5).
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Tabela 5. ANOVA two-way com medidas repetidas para resisténcia a flexao.

Source of DF SS
Variation
Resina 2 274,353
Tratamento 1 434,704
Resina x 2 229,981
Tratamento
Residual 54 576,450
Total 59 1515,489

* diferenca significativa (p < 0,05).

MS

137,177
434,704
114,991

10,675
25,686

F

12,850
40,722
10,772

P

<0,001*
<0,001*
<0,001*

Ao analisar comparagdo multipla de pares (teste de Tukey), a resina impressa 3D

com polimento apresentou, significativamente, os menores valores (P<0,001), enquanto

as resinas com glaze ndo apresentaram diferencas significativas entre si (p>0,05). Todas

as resinas apresentaram maiores valores com o glaze, sendo significativo nas resinas

convencional (P=0,02) e impresso 3D (P<0,001) (Tabela 6 ¢ Figura 5).

Tabela 6. Média + desvio padrao da resisténcia a flexao de acordo com a resina e

tratamento de superficie.

Material
Polimento
Convencional, 138,45+2,86Aa
resina Classico
Fresado, 139,71+£3,12Aa
resina Blue Dent
Impresso 3D, 130,47+2,71Ba

resina Smart Dent

Resisténcia a Flexao
Tempo de envelhecimento (Média + DP)

Glaze
141,92+3,57Ab
141,56+2,50Aa

141,31+3,64Ab

Letras maitsculas diferentes em colunas e letras minusculas diferentes em linhas

apresentam diferenga significativa (p < 0,05).
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Resisténcia a Flexao

144 141,92 Ab 141,56 Aa 141,31 Ab
142 139,71 Aa

140 138,45 Aa

138

136

134

132 130,47 Ba
130

128

126

124

convencionnal fresado impresso 3D

H polimento M glaze

Fig. 5: Grafico de Resisténcia a Flexao.

5.3 Modulo de elasticidade

A ANOVA two-way considerando os fatores resina e tratamento, mostrou que os
fatores resina (F=15,8492; P<0,001), tratamento (F=11,800; P=0,001) ¢ a interagdo resina
e tratamento (F=4,645; P=0,014) afetaram significativamente o modulo de elasticidade

(Tabela 7).

Tabela 7. ANOVA two-way com medidas repetidas para modulo de elasticidade.

Source of DF SS MS F P
Variation
Resina 2 21939,473 10969,737 15,492 <0,001*

Tratamento 1 8355,580 8355,580 11,800 0,001*

Resina x 2 6577,546 3288,773 4,645 0,014%*
Tratamento

Residual 54 38236,952 708,092

Total 59 75109,551 1273,043

* diferenca significativa (p < 0,05).

Ao analisar comparacdo multipla de pares (teste de Tukey), a resina fresada
apresentou significativamente o maior valor com polimento (P<0,05), enquanto com
glaze também apresentou o maior valor, no entanto ndo teve diferenga significativa a

resina fresada (P=0,56). Todas as resinas apresentaram os maiores valores com glaze,
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apresentando diferenca significativa na resina impressa 3D (P<0,001) (Tabela 8 e Figura

6).

Tabela 8. Média + desvio padrdao do modulo de elasticidade e acordo com a resina

e tratamento de superficie.

Material Modulo de Elasticidade
Tempo de envelhecimento (Média + DP)
Polimento Glaze
Convencional, 757,21+17,73Aa 758,55+17,39Aa
resina Classico
Fresado, 795,30+28,18Ba 813,11+32,31Ba
resina Blue Dent
Impresso 3D, 749,22+22 93Aa 800,87+29,01Bb

resina Smart Dent
Letras maitsculas diferentes em colunas e letras minusculas diferentes em linhas
apresentam diferenca significativa (p < 0,05).

Modulo de Elasticidade

820 813,11 Ba
800,87 Bb
200 795,3 Ba
780
757,21 Aa 758,55 Aa
760 749,22 Aa
740
720
700
convencional fresado impresso 3D

H polimento M glaze

Fig. 6: Grafico de Modulo de Elasticidade.
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6. DISCUSSAO

Os resultados da ANOVA two-way apresentado neste estudo rejeitam a hipotese
nula, pois de acordo com os resultados obtidos pelas propriedades mecanicas foi
encontrado diferengas significativas entre os diferentes tipos de resina na resisténcia a
flexdo e modulo de elasticidade e entre o glaze fotopolimerizdvel com o polimento
mecanico em todas as propriedades avaliadas, demonstrando uma melhoria das

propriedades mecanicas das dentaduras com a aplicagao do glaze.

A capacidade de resisténcia a desgastes e ranhuras das resinas para base de
dentaduras é avaliada por meio de testes de microdureza superficial.!! Resinas para base
de dentaduras devem apresentar a dureza de Knoop com valores maiores de 15 Kgf/mm?
para que promova maior resisténcia a abrasdo pela escovacdo e, consequentemente
reducio da adesdo de microorganismos.?® Os resultados desse estudo demonstraram que
o uso do glaze fotopolimerizavel aumentou significativamente as propriedades de dureza
do material. Isso se deve ao glaze atuar preenchendo as microfissuras e microdefeitos das
superficies, proporcionando uma superficie regular, homogénea e mais lisa, além disso,
promove uma fina camada na superficie da resina que aumenta em 17,3% da sua

carga, !0

A resisténcia a flexdo expressa a capacidade do material em resistir a fraturas, seja
ela por forcas de cisalhamento durante a mastigacdo, habitos de parafuncdo ou por
impactos durante quedas.'* Neste estudo, o tratamento de superficie com glaze para as
resinas convencional e impressa 3D apresentaram os maiores valores, sendo que, a resina
impressa 3D apresentou o menor valor com polimento, ja com o glaze apresentou grande
aumento, se igualando as outras resinas. Esses resultados corroboram com o estudo de
Prpi¢ et al (2020) que demonstraram que as resinas impressas 3D apresentam menor

resisténcia a flexdo que as resinas convencionais e fresadas, sendo isso relacionado ao seu
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proprio método de confeccdo que ndo ¢ fabricado sob grande calor e pressdo, assim

aumentando o nimero de mondmeros superficiais e maiores chances de bolhas.!?

As proteses durante a mastigagao ou habitos ou movimentos parafuncionais tende
a sofrer deformacgdo ou fratura, sendo o médulo de elasticidade determinante para essa
condi¢do. Quanto maior o modulo de elasticidade do material menor sera sua deformagao
e, consequentemente maior serd a probabilidade de fratura.2* Por outro lado, o baixo valor
do moédulo de elasticidade favorece a deformagdes que muitas vezes podem ser
irreversiveis. Os resultados desse estudo demonstram a resina impressa 3D apresentou os
menores valores, tanto com polimento quanto glaze. Assim a resina impressa 3D
apresenta ter uma maior deformagdo plastica em comparacdo as outras resinas, o que
consequentemente pode causar, clinicamente, alteracdes de dimensdes, levando a

alteracdes oclusais e perda de retengdo.!>

O tratamento de superficie com o glaze fotopolimerizavel visa melhorar algumas
propriedades das resinas utilizadas para base de dentaduras, resultando em maior
resisténcia mecanica. O estudo se limita por seu design in vitro, onde os materiais sao
submetidos a testes simulando condigdes orais de trabalho. Sugere-se a realizagcdo de
estudos futuros para avaliagdo das propriedades Opticas, de superficie, microbioldgicas e
mecanicas ao longo do tempo de resinas utilizadas para base de dentadura, além disso,
avaliagdes clinicas para avaliagdo de conforto, estética e satisfacdo dos pacientes frente a

esses tratamentos de superficie.
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7. CONCLUSAO

De acordo com os resultados obtidos neste estudo em vitro, conclui-se que:

A resina para base de dentadura fresada apresentou as melhores propriedades

mecanicas tanto com polimento quanto com glaze fotopolimerizavel.

O uso do glaze fotopolimerizavel melhorou consideravelmente as propriedades

mecanicas das resinas para base de dentadura, principalmente a resina de impressao 3D.
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